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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen 

® Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung bei einer Frequenz von 0,1 
rad/s eine Glasubergangstemperatur von kleiner 15°C, ei- 
nen SEPS-Blockcopolymeranteil von wenigstens 3 
Gew.-% aufweist und mindestens einen lokal oder syste- 
misch wirkenden Stoff enthalt. 
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- , Beschreibung 

Die Erfindung-betrifft eine Vorrichtung zur Freigabe von zumindest einem Stoff. Eine besondere Ausfuhrungsfonn be- 
inhaltet eih Tragermaterial und einer darauf zumindest paitiell aufgebrachten Vorrichtung, die als Klebemasse ausgebil- 
5 det ist, welche den Wirkstoff oder gegebenenfalls auch mehrere Wirkstoffe enthalt, die an die Haut abgegeben werden. 
' Transderrnale Therapeutische Systeme (ITS) sind Darrdchungsformen von Medikamenten, die einen oder.mehrere 
Arzneistoffe iiber einen definierten .Zeit^aum.an ihrem Anwendungsort an die Haut abgeben. Es wird dabei zwischen sy- 
stemisch und lokal wirksamen Daireichungsformen unterschieden. . , - . . - ■ _ 

- Bei systemisch wirkenden Darreichungsforrnen gelangt der Wirkstoff durch Diffusion durch die Haut in den Blut- 
10 kreislauf und kann im ganzen Korper wirken. . j - , ■ ■.•* 1 : - . 

Lokal wirkende Darreichungsforrnen wirken fogegen.nur an den applizierten Stellen. per Wirkstoff verbleibt in der 
Haut beziehungsweise in den darunter liegenden Schichten. ■ . ; . \ ' - - '* 

Stark klebende Pflaster werden iiblicherweise .ygUfircri|g ; i^ Das Verkleben 

derartiger Produkte auf der Haut zeigt nach dem; Abloseji deutliche ; Hauumitationen und eine mechanische Beanspru- 
15 chung der Haut. Die VerMebung la^t sich ohM .. ; 

Fallweise kommt es zu allergischen Reaktiqnen.. Die veiwendeten Klebemassen fiihren.dariiber hinaus oft zu einem 
Massetransfer,-.d : h., einem Umspulen, auf die Haut., ri \ / : ; ^ t /. .*—*>.:-.• • .r .>■-.;.. 

Die Verwendung von hautfreundlichen klebemassen, wie : Acrylatkiebemassen und Hydrogele, ist aufgrund der gerin- 
gen Scherstabilitat und AnfaBklebrigkeit nicht erwagenswert: Eine Verbesserung durch eine Nachbehandlung, insbeson- 
20 dere Veraetzung, ist moglich, jedoch bleibt das Ergebnis insgesamt unbefriedigeiid. Die propriorezeptive Wrkung istge- 
geniiber den Systemen mit einer Kautschuk-Ktebemasse geringer. 

.Andere bekannte Klebesysteme auf Basis von herkoinmlichen _ Blockcopolymeren sind zum einen durch hohen Stabi- 
lisatorzusatz nicht hautfreundlich beziehungsweise zeigen durch die hone Kohasivitat bisiang nur eine Eignung fur tech- 
nische Anwendungsfalle, zum anderen sind sie nicht stark iautklebend und hauthaftend einzustellen. 
25 Die zuvor genannten Klebemassen sind druckempfmdliche Selbstklebernassen, wobei die Massen fur die Verarbeitung 
in einer Tragermatrix vorliegen konnen. Als Tragermatrix werden gangige organische oder anorganische Losemittel oder 
Dispergiermittel verstanden. . . - J : . ; ! . ■ ..... 

Systeme ohne Tragermatrix werden als 100%-Systeme bezeichnet und sind ebenfalls nicht unbekannt Sie werden im 
elastischen oder thennoplastischen Zustand verarbeitet. Eine gangige Verarbeitungsweise ist die Schmelze.. 
30 Auch solche Haftscrimelzklebemassen sind im Stande der Technik bereits vorbeschrieben. Sie basieren auf natiirlichen 
oder synthetischen Kautschuken und/oder anderen synthetischen Polymeren. 

Vorteilhaft an den 100%-Systemenist, daB bei ihnen ,verfahrenstechnisch ein Entfernen der Tragermatrix, d. h. der 
Hilfsrhittel vermieden wird, wodurch sich die Verarbeitungsproduktivitat steigert und sich gleichzeitigder Maschinen- 
und Energieauf wand reduziert. Weiter wird so ein Verbleiben von Reststoffen der Tragermatrix reduziert. Dieses begun- 
35 stigt wiederum die Senkung des allergenen Potentials. t . , f — 

Aufgrund irirer hohen Htoe ist fm- solche 100 

Es.ist ferner bekannt, derartige Selbstklebemassen nicht nur voliflachig sondern auch rasterpurdctformig aufzubringen, 
beispielsweise durch Siebdruck (DE-PS 42 37 252), wobei die Klebstoffpunktchen auch unterschiedlich groB und/oder 
unterschiedlich verteilt seih kbnnen (EP.-PS 353 972), oder durch Tiefdruck A^on in Langs- und Quenichtung zusammen- 
,40 hangenden Stegen (DE-PS 43 08 649)! 

Der Vorteil des rasterformigen Auftrags besteht darin, da6 die Klebematerialien bei entsprechend porosem Tragerma- 
terial luft- und wasserdampfdurchlassig sowie in der Regel leicht wieder ablosbar sind. 

Ein Nachteil dieser Produkte besteht jedoch in der Tatsache, daB bei zu hoher Hachendeckung der an sich undurchlas- . 
sigen Klebeschicht die Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit sich entsprechend verringeru sowie der Klebemassenver- 
45 brauch steigt und bei geringer Hachendeckung, der Klebeschicht die Klebeeigenschaften leiden, d. h., das Produktlpst 
sich, insbesondere bei schweren, textilen Tragermaterialien, zu.leicht vom Untergrund. . \ i - ' 

Im Stande der Tecrmik sind bereits zahlreiche Ausfuhrungsformen wirkstoffhaltiger Pflaster beschrieben worden, die 
zum Teil nach dem Reservoirprinzip arbeiten, bei welchem der WirkstofT beispielsweise iiber erne Membran abgegeben 
wird, teilweise auch '.mit einem Matrixsy stem oder mit komphzierterem mehrscta , 
50 Es ist ferner bekannt, daB die Klebemasse des Pilasters als den "VVlrkstoff enthaltende Matrix eingesetzt : werden kann; 
Neben aus Losung aufgetragenen Selbstklebemassen wurden auch schon HeiBschmelzklebemassen dafur vorgeschlagen, 
zum BeispieL in der EPrA 663 431, .*EP-A 452 034,.EPrA 365"757, DE-OS 43 10 012,; DE-OS.42 22 334 und Dfi-. 
C 42 24 325. Als Wirkstoffe wurden hierbei* wenn diese benannt wurden,, systemisch wirkende aufgefiihrt.. L , . 

Beispielhaft fur .wirkstpfQialtige, Pflaster seien die durchblutun^ 
55 Gruppe der lokal wirksamen therapeutischen Systeme gehoren. Die Anwendung soldier Pflaster 1st angezeigt rzur 13 e- 1 
handlung von rheumatischen Beschwerden, Iscmas, HexenschuB,. Nackensteirig^ Schulfer r Arm-Schmerzen sowie 
Muskelverspannungen und -zerrungen, \iuskelkaiier pder Muskel-, Gelenk- und Nervenschmerzen im ( Bereich des Be- 
wegungsapparates. ,.. , :! . ... ■ . . , - • ;yt~.j' ' • 

Capsaicin, Belladonna und Nonivamid sind bekannte V^kstoffe'solcher ipkal/durchblutuhgsfiirde'rnd wirkender Pf a- 
60 ster. Aufgrund ihrer Anwendung am Bewegungsapparat miissen sie in der Regel stark kleben. .UbHctierweise werden die t 
Pflaster voliflachig mit einer Harz-Kautschuk-^ebemasse beschichtet, w r 

Derartige Pflaster, welche meist groBflachig-aufgebracht werden' mussen, zeigen jedoch 'nach dem Ablosen bei ernp- 
findlichen Patienten zum Teil deutliche mechanische.Hautirritationen. Fallweise konimt es zu allergischen Reaktionen. 
Ihr Entfernen ist nach langerer Tragezeit bis zu einem gewissen. Grade schmerzhaft. „ ; . , ; 
65 Ein weiterer Nachteil der bekannten warmewirksamen I?iaaster mit einer Klebemasse auf Basis von naturUchem Kau- 
tschuk, die in Form einer Losung mit.organischen Losungsmitteln auf.den Pflastertrager aufgetragen wird, ist die ver- 
gleichsweise niedrige Freisetzungsrate des Wirkstoffs., , - . . , , . ;< -r , v -- ' 

Die geschilderten und weitere Nachteile treffen ebenso auch auf wirkstoffhaltige Pflaster zu, die andere als die ge- 
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nannten Stoffe beinhalten. 

So beschreibt die WO 94/02123 em Wirkstoffpflaster auf Basis von Haftschmelzklebemassen, welche niedrigschmel- 
zende und/oder leicht fliichtige Wirkstoffe in einer Konzentration von 2;5 Gew.-% bis 25 Gew.-% enthalten. Bei den dort 
eingesetzten Polymeren handelt es sich urn A-B-A-Dreiblock Styipl-Ethylen-Butylen-Styrol Blockcopolymerisate, wel- 
che sich durch einen geringen Initialtack und geringe Klebkraft auf Haut auszeichnen. 5 

EP 0 663 43 1 A2, EP 0 443 759 A3, EP 0 452 034 A2 und US 5371,128 beschreiben Verwendungen von druckemp- 
findlichen Schmelzhaftklebern auf Silikonbasis mit diverseh Additiven und in differenzierten Aufbauformen. 1 

DE 43 10 012 Al beschreibt den Aufbau ernes ^errhaleri • therapeutischen Systems aus schmelzfahigen 
. Poly(meth)acrylat-Mischungen. . ■ 

Insbesondere scheint die Freigabe von mehreren Wirkstofferi aus Polymersystemen, welche run* von einer Polyiher- 10 
type gebildet werden, schwierig^ Systeme mit mehreren Polymertypen sind jedoch kritisch in ihrer VertraglichkeiL 

DE 43 16 751 CI beschreibt em Mehrkammersy stem zu^ 
EP 0 439 180 beschreibt ein Wirkstoffpflaster zur parreichung vori Tulobuterol. T/ -\ * ' *. - i ' 

EP 0 305 757 beschreibt ein ^ Wrrkstofrpftaster zur Carrachung von Nicotin. • ' - '■ * 

EP 0 305 758 bescrireibt ein WrrkstofTpfi ' 15 

EP 0 305 756 beschreibt erne Vorrichturig von Stofferi u^ 

DE 37 43 945 beschreibt eine Vorrichtung zur Abgabe von Stoffen sowie das'HersteUverfahren. Bei der beschriebenen 
Haftschmelzklebemasse auf Basis von SIS handelt es sich um keine selbst&ebende Vbrrichtung. Die dort' angegebenen 
Verarbeitungsbereicheliegen deutlich unter denen yon-HeiBscrmielzklebemassen und wiirden fur solche beschriebenen 
Systeme keine ausreichende Verankerung der Klebemasse bietenT ' *' 20 

WO 96/22083 : zeigt einen Polyisobutylenkleber fur trarisderrnale Zwecke, : welchef einen Klebrigmacher mit hohem 
Glasubergangspunkt hat. Der Kleber ist nicht geschaumt. ' . 

JP 07-196505 beschreibt eine Dafreichung von inkomethacin' m Schmelzhafikleberii. Es wird hier ein Polyethylen- 
schaum als Tragermaterial verwendet. 

EP 0 428 017 beschreibt eine Klebstoffkomposition, auf Basis von SEBS und SEPS Blockcopolymereh. Eine Frei- 25 
gabe von lokal bder systeirusch^w^ ; 

US 5,085,655 beschreibt die Verwendung vori SEPS-Blockcopolyineren ais kbhasives Haftsystem insbesondere von 
Windeln und Slipeinlagen. Die Moglichkeit der Freigabe von Stoffen ist nicht beschrieben. 

JP 09 188 865 beschreibt 'eiri System auf Basis von synthetischen Blbckpolymeren. Die Freisetzung von Stoffen ist 
nicht beschrieben. . : " ^ v ' : . „ / . * x 30 

' JP 08277382 beschreibt ein System auf Basis; von SEPS, welches als Hotmelt-Klebemasse fur Windel und Damenbin- 
den dient. Die Freisetzung von Stoffen ist nicht beschrieben. ' ' ' . ' " . .%» * * ) . 

JP 08209094 beschreibt ein System auf Basis von synthetischen Blockpolymeren. Die Freisetzung von Stoffen ist 
nicht beschrieben. : \ ' . ^ ' - ' : . ' . I: 

JP03160083 beschreibt einSystem auf Basis von SEPS, welches als Hotmelt-Klebemasse fur >^del un 35 
den dient. Die Freisetzung von Stoffen ist nicht beschrieben. , \ 

Aufgabe der Erfindung war es deshalb, eine wirkstoffhaltige Vbrrichtung zur Verfugurig zu stellen, welche* sich bei r ^ 

Vermeidung der aus dein Stand der Technik bekannten Nachteile durch eine gute Wirksamkeit, d.' h., eine relativ hone : , 

Freisetzungsrate, auch bei verschiedenen VVlrkstoffkombuiationen, und gute Hautvertraglichkeit bei gleichzeitig gutem . ; 

Klebeverhalten- auszeichnet. Auch soil die Vorrichtung sich technisch wenig auf wehdig' und umweltveftraglich herstellen 40 . 
lassen. ^ 

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen-, wie sie im Hauptanspruch riiodergelegt ^ 
ist. Gegenstand der Unteranspniche sind vdrteilhafte Ausfiihrimgsforrnen der erfmdungsgemaBen VDrrichtungen. Des { u 
weitereh umfaBt die Erfindung aber auch Verf ahreri zur Hefstelluhg derartigef Vorrichtungen. ' . 

DemgemiB betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Freigabe yon Stoffen, die bei einer Frequenz von 0,1 rad/s eine 45 
Glasubergangstemperatur von klemer 15 6 C, einen SEPS-Blockcdpolymeranteil von wenigstens 3 Gew.-% aufweist und 
rxundestens einen lokal oder systemisch'wirkenden S toff ehthalt, in; der bevorzugteri Ausflihrungsform unterschiedliche 
wirkehde Stoffe. * - . : " " ' ' - . " ' ' \ ■ . 

'SEPS steht dabei fiir-Styrol-Emylen-Pro * : * */■ " ^: ' y- 

Vorzugsweise liegen die 1 Mengenkonzentrationen des - odef der Wirkstdffe in der KLebihasse zwischen 0,01 bis ca. 50 
60*Gew.^%, vbrzujgsweise 0,1 bis 20 Gew.-%/*' ^ . - , • . . - \ 

Uriter d&t Bezeichnung "Wirkstoffe" im Zusarninenhang mit der vorliegehden Erfiridurig werden chernische Elemente, 
organiscHe und anorganische Verbindungen verstanden, die aus den sie enthaltenden Bestandteilen einer gattungsgema- ' 
Ben Vorrichtung herauswandern kdnnerr iind dadurch emerr arigestrebten Effekt hervorrafen. Unter deh Anwendungsge- 
bieten lief'eifindungsgemaBen . Vorrichtung ist'die Hurnan- uhd'Tierinedizin von besoriderer Bedeutuhg, wobei hier eine 55 
Ausgestaltung der Erfindung in Masterfbrm besondere beyofzugtist. ' ; ? 

Typische, iiber erfiridungsgeinaB hergestellte Vorrichtungen verabreichbare Stoff ' 
Ac'eclidin, Amfetarninil, Arrifetamin, Xmylrritrit, Apophedrin,' Atebrin,' Alpostadil, Azuleri, Arecolin, Anethol, Arhylen- 
hydjjat, Acetylcholin, Acridin, Adenosintriphosphorsaure, L-Apfelsaure, Alimemazin, Alhthiamin, Allyl Isothiocyanat,' 
Aminbethanoi, Apyzin, Apibl, ' Azatadin, Alprenolol, Athiriazon, Benzoylr^eroxid, Benzylalkohol, Bisabolol, Bisnore : 60 
phedriri; Butacetolui'd, B.enactyzin, Carripher, Colecalciferoi, Chloralhydrat, ? Cfemastin, Chlorobutanol, Capsaicin, Cy- 
clopentamin, Clobutinol, Chamazulen, birriethocain, Codein, Chloropromazin, Chinin, Chlorthymol, Cyclophosphaihid, 
Cihchocain, Chlorambuzil, Chldrphenesin, Diethylethan, Divinylethan, Dexchlorphemramin, Dirioproston, Dixyrazin, 
Ephedrin, Emosuximid, EnaUylpippymal/Emylcamat^ ^ Erytroltetranitrat, Emetin, Enfluran, Eucalyptol, Etofenamat, 
ahylmorphin, Fentanyl, .Huanison, Guajazulen; Halbthari, 1 Hvpscyarhin, Histamin, Fericafbamid, Hydro'xycain, Hexyl- 65 
resorcin, Isoarriinilcitrat, Isosorbiddirritrat,*Ibuprofen, Jod,"Jodoform, Isoarriinil/Odocain, Lopirin, Levamisol, Metha- 
don, Memyprylori, Methylphenidat; Mephenesin, Memylephe^rin; Meclastin, Methopromazin, Mesuximid, Nicethamid, 
Norpseudoephedrin, Menthol, Methoxyfluran, Methylpentinol, Metixen, Mesopfostol; G^tetracain; Oxyprenolol, Ox- 
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vphenbutazon, Oxychinolin, Pinen, Prolintan, Procyclidin, Piperazin, Pivazid, Phensuximid Piocaiii, Phenind^Pro- 
meth^in P^teS Profenamin, Perazin, Phenol, Pethidin, Pilocarpi*, Prenylamin, Phenoxybenzamm, Resochin, 
^^sSSu^ter, Spakein, Trichlo^ylen, Timolol, Trifluperazin, Tettacaii, T^P™^ 1 ^ 0 ; 
min Trimethadion Tvbamat Thymol, Thioridazin, Valproinsaure, Verapamil, sowie weitere, dem Fachmann «4"fige, 
5 S£ 2S2TSiffiS SdS^ aufhehxnbS; Wukstoffe. Selbstvers^ndlich ist diese Aufzahlung mcht ab- 

SC VerteUung der Wn-kstoffe-in der Vonichtung erfolgt.vorzugsweise in ^^^^t^LXv^t 
spS Thetmonoker, Themokneter, Walzenwerke cKier Scnnecte^ 

sLidig hergestellte Vonichtung erfolgen. Beispielhaft kann der Wirkstoff auch in eine Zwischenstufe oder in die Aus 
10 ISSSS^SSSmL Vonichtung um eine Klebeniasse, welche in emer besonders bevorzugt Aus- 

"SSS Eigenschaften emste** ™™£±^£^. 
bende System oder aber auch haftklebrige Systeme benotigt. Hierzu werdendem Polymersystem entsprechende Zusatz 
15 stoffen wie Klebharze, Weichmacher, Stabilisatoren und andere Hilfsstoffen zugesetzt. : - ■ ■ ■ . - •_■ • 

Sr^rwrichungspur^.h^ 
tragi, bevorzugt zwischen 90°C und 150"C Gegebenenfalls kann eine Nachvemetzung durch UV- oder Elekfronenstn* 
ten^es^SgSebracht sein. Dieses Mngt von demspeziellen Aufbau des Stammpolymers oder deren Zusatzstoffen 

20 ^Besonders vorteilhaft ist, wenn weitere Polymere in der Yprrichtung ^^^^^f^^ 
lvmeren basieren Insbesondere die Abmischung von Blockcopolymeren auf Basis von SEPS und SEES zeicnnen sicn 
&^Sge ^SSmogUchkeiten a£, denn durch die gezielte Absenkung der £ 
StSemasse infolge der Auswahl der Klebrigmacher, der Weichmacher ^%^^^^ t 
Molekularverteilung der Einsatzkomponenten wird die notwendige runkUonsgerechte Verklebung mit der Haul auch an 
25 kritischen Stellendes menschlichen Bewegungsapparates gewahrleisteL. .,-.„•. - ri, H« Pnlvmmn er- 

Die hohe Scherfestigkeit der HeiBschmelzselbstklebemasse wird durch den k °^™ C "^™^ Der 
reicht Die eute AnfaBMebrigkeit ergibt sich durch die eingesetzte Palette an Klebngmachern und Weichmachem. 

Fte te3is^SSS5S Sterne basiert die Hd^bmelzselbstkletiemaise. bevorzugt auf Btockcor^lymeren 
msb^^'S ^S-Z-Blockcopolymere oder deren Mischungen. Die harte Phase* ist vomehmhch Polystyrol 
SSfeTDtiVaie Tund die weiche^ B enthalt wenigstens eine weiche. Phase B auf Basis von Ethylen, Butylen, 

Polystyrolblockekonnen aber auch inder weichen Phase B enthalten sent, und zwar bis zu 

roliteTsollte aber stets niedriger als 35 Gew.-% liegen. Bevorzugt werden Styrolantede zwischen 3% und 30%, da ein 

^l^r^S^ - -hfolgend angegebene Zusammen- 

setzung auf: 

aus Harzen und Olen, ' - :" f . . ■ - ; 'i 

wehiger als 60 Gew.-% Weichmacher, , * r' ~ /• /:r ,. 

weniger als 15 Gew.-% Additive, • - v - - v \ " .... • . ■ J . !>r 

50 weniger als 5 Gew.-% Stabilisatoren, 

weniger als" 2(j'Gew.-% HilfsstoSfe^zur Freigabe der Wirkstoffe - ,\ 

wenieer als 60 Gew.-% V/irkstoff oder Wrkstoffe. v ♦ xriw-ri^ac 

Sfis Hebrigmacher dienenden aJiphatischen oder aromatischen Ole, Wachse undHarze s^bevorzugt Kobtenw^- 
serstoffole, -waclTe und -harze, wobei sich die Ole, vvie ParamnkohlenwasserstofFole oder die Wachse , «« ^ P ^^f 

55 lenwasserstoffwachse, durch ihre Konsistenz giinstig auf die Ha^utverklebung auswirken. Als W«chmacher ^d™ ™* 
tel- oder langkettige Fettsauren und/oder-deren Ester Verwendung. Diese Zusatze dienen.d^i der Emstellung der 
SebeSgeSSn und defStabihtat. Gegebenenfalls komrnen weitere Stabilisatoren und andere Hilfsstoffe^m Em- 
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Beispielhaft sind folgende Pblymer/Klebrigmacherkombinationen genannt. 
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... Typ 


E1 , E2 E3 


SEPS (Kuraray Co.) T1 
St.-Antei! 13 % . J2 


30 10 • 

20 40 


SEBS (Shell) T3 
St.-Anteil 30% T4 


- 5... - .• . - ..... ... • : • ■ 

'"' : v 5' ; • '-; ; ' 


Kohlenwasserstoffharz 


40 49 . . 4Q,. . 


• Kohlenwasserstoffol. - , - 


. . .24; . irVX.^v " •'•',"19 • ; 


Antip>ddanz 


1; ' • 1 _ - •- ••1 •• ■ 



Kombinationeh atiderer Polymersysteme sind selb'srredend auch moglich. Ein Fullen der Klefeemasse mit minerali- 
schen FiUlstofFen, Fasem, Milao 

Ke.Heifisc^elzselbstklebemasSe weist einen Erweichungspunkt auf oberhalb von 50°O, bevorzugt 70°C bis 220°C, 20 
ganz besoriders bevpraugt 75°C bis 140°C. , . , , ^ 

Die HeiBschmelzselbstklebeinassen sind vorzugs weise so eingestellt,-daB sie bei einer Frequenz von 0,1 rad/s eine dy- 
namisch-koniplexe Glasuber^gangstemperatur von weniger als 15°C; bevorzugt von weniger ais 3°C, bevorzugt yon -3 9 C 
bis-30°(X^anzbesondersbevorcu^ • , J . 

Insbesondere an Pflaster werden hohe Anforderungen bezuglich der Ktebeeigenschaften gestellt. Fiir eine ideale An- 25 
wendung sollte die Heifiscbunelzselbstklebeniasse eine hohe AnfaBklebrigkeit besitzen. Die funktionsangepaBte Kleb- 
kraft auf der Haut und auf der Ti^erriickseite sollte vorbandeh sein. Weiterhin ist, darnit es zu keinem ; Verrutschen 
kommt, eine hohe Scherfestigkdt der 

. Durch die gezdelte Absenkung der Giasabergangstemperatur der Selbstklebemasse infolge der Auswahl der Klebrig- 
macher, der Weichmacher sowie der PolymermolekulgroBe uhd der MoleloQarverteilung der Einsjitzkornponenten wird; s 30 
dienotwendige.fimktionsgerechte Verklebu^ J y - 

Die hohe Scherfestigkeit der hier eingesetzten Selbstklebemasse wird durch die hohe Kohasivitat des Blockcopolyme- ^ 
ren erreicht. Die gute AnfaBklebrigkeit ergibt sich durch die eingesetzte Palette an Klebrigmachern und Wedchmachern. 1 J . . 

Die ^oduldeigerischafien wie AnfaBklebrigkeit, Glasubergahgstemperatur und Scherstabilitat lalssen sich mit Hilfe eir t ^ ; 
ner dynamisch-mecfranischen Ffequehzmessuhg gut quahtifizieren. Hierbei wird ein schubspannungsgesteuertes Rheo^ ; "35 
meter verwendet. Die Ergebnisse dieser MeBmethode geberi Auskunft iiber die physikalischen Eftgenschaften eines Std£ 
fes durch die BerUcksichtigung des viskoselastischen Anteils. Hierbei wird bei einer vorgegebenen Temperatur die HeiB- ^ ^ 
schmelzselbstklebemasse zwischen zwei planparallelen Platten rnit variablen Frequenzen undgeringer Yerfonnung 0j-^' # ; ; 
near viskpselastischer Bereich) in Schwingungen versetzt. Uber eine Aumahrhesteuerung wird computerunterstutzt der; V^ ? 
Quotient (Q = tan 8) zwischen dem Verlustmodul (G M viskoser Anteil) und dem Speichermodul (G < elastischer Anteil) er^ r 40 
inittelt. ' ; ^ : : : ' 

Q-tan5-G7G' f - . . 

Fiir das subjektive Empfinden der AnfaBklebrigkeit (Tack) wird eine hohe Frequenz gewahlt sowie fiir ciie Scherf es tig- 45 
keit eine niedrige Frequenz. * . - • . 

Eine hoher Zahlenwert bedeutet eine bessere AnfaBklebrigkeit und eine schlechtere Scherstabilitat. 

Der komplexe-dynamische Glasiibergangspunkt ist der Ubergangspunkt vom amorphen.in den viskoselastischen Be- 
reich. Er entspricht dem Maximum der Temrjeraturfunktion bei vorgegebener Frequenz. i 1 - . ... 

" ' ■ ■:- - .50 



Bezeichhung 


: T G 
\ niedrige . 
1 -Frequenz 


Anschmiegsarnkeit , 
niedrige Frequenz/RT • 


. Anfa&klebrigkeit 
hohe Frequenz/RT 


Selbstklebemasse ; A 


1 4 ± 2 °C 


• -tan 5 t = 0,08 ± 0,b3; ( 


. tan 8 = 0,84 ± 0,03 


Selbstklebemasse B 


-9±2°C.< 


tan -8 = 0,32 ± 0,03 


taa8 = 1,70^0,03 



Bevorzugt werden erfindungsgemaB HeiBschmelzselbstklebemassen, bei denen das. Verhaltnis des viskosen Anteils 
zum elastischen Anteil bei einer Frequenz von 100 rad/s bei 25°C grofier 0,7 ist, oder HeiBschmelzselbstklebemassen^ 
bei denen das Verhaltnis des viskosen Anteils zum elastischen Anteil bei einer Frequenz von 0,1 rad/s bei 25°C kleiner 
0,6 ist, bevorzugt zwischen 0,35 und 0,02, ganz besonders bevorzugt zwischen 0,3 und 0,1 . 

Eine abgewandelte funktionsgerechte Verwendung der Vorrichtung wird durch das Schaumen dieser erreicht. 

Die mit den Wirkstoffen versehenen Vorrichtungen werden dabei bevorzugt mit inerten Gasen wie Stickstoff, Kohlen- 
dioxid, Edelgasen, Kohlenwasserstoffen oder Luft oder deren Gemischen geschaumt. In manchen Fallen hat sich ein . 
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Aufschaumen zusatzlich durch thermische Zersetzung.gasentwicketader Substanzen wie Azo-, Carbonat- und Hydrazid- 
Verbindungen als geeignet erwiesen. . ,„„kv„i a 

Der Schaumungsgrad, d. h. der Gasanteil, sollte mindestens etwa 5 Vol.% betragen und kann bis zu etwa 85 Vol.-% 
reichen. In der Praxis haben sich Werte von 10 Vol,-% bis-75, Vol.%, bevorzugt 50 Vol.%, gut bewahrt. Wild bei relativ 
5 hohen Temperaturen von ungefahr 100°C und vergleichsweise hohem Innendnick gearbeitet, entstehen sehr offenponge 
Klebstoffschaumschichten, die besonders gut luft- und wasserdampfdurchlassig sind. - - _ . 

. Die -vorteilhaften Eigenschaften der Vorrichtung .sind die gute Ansphmegsamkeit auch an unebenen Hachen durch die 
'. Elastizitat und Plastizitat der geschaumten Vorrichtung.;, ;. . . . ' . , 

Gleichzeitig wird durch die Vakuolen im Schaum der Transport der Wirkstoffe iiberproportional gesteigert, womit sehr 
10 gute Freisetzungsraten erreicht werden-.. . . • . .. . , , 

. Ein besonders geeignetes Verfahren ziir.HersteUungdererfndungsgemaB geschaumten. Vomchtung arbeitet nach dem 
Schaum-Mix-System. Hierbei .wird die thenrioplastikhe:igebeinasse unter hohem Druck bet einer Temperato uber dem 
■ Erweichungspunkt (ungefahr 120°C),mit den vorgesehenen^Gasen wie zum Beispiel Stickstoff, Luft Oder Kohlendioxid 
in unterschiedhchen Volumenanteilen (etwa 1.0 Vofc-& bis 80 Vol.-%) in einem Stator/Rotorsystem umgesetzt. 
15 Wahrend der Gasvordruck groBer 100 bar ist, betragen die Mischdracke Gas/Thermoplast im System 40 bw 100 bar 
bevorzugt 40 bis 70 bar. Der so hergestellte HafUdebeschaum kann anscblieBeqd iiber eine Leitung m das Auftragswerk 
. gelangen. Bei dem Auftragswerk findeh handeisubliche Pusen i; Extruder- oder Kammersysteme Verwendung. . 

Die Wechselwirkung der Wirkstoffe mit der Haut wird bekanntlich mit in die Klebemasse eingerxuschten Enhancem 
moduliert beziehungsweise durch den oklusiven Effekt von Klebemasse ; und Abdeckung verstarkt. Iin Gegensatz hierzu 
20 kann durch den Einsatz von atmurigsaktivenidptierten,Besphichtungen in Veibmdimg mit elasbschen ebenfalls atmungs- 
aktiven Tragermaterialien ein insbesondere.zum Beispiel wahrend sportKcher Betangungen 

a) vom AnwendersubjektivangenehmerempfundenerTragekomfort und . 

b) vom Freisetzungsverhalten durch die mit der Umgebung ungestortere Wechselwirkung (zum Beispiel Unter- 
25 druckurig von KorperschweiB) der Haul .eine definierter Penetration von Wirkstoffen in die Haut erzielt werden. 

Umgekehrt laBt sich durch die bier genannten Verfahren, auch eine DurcWassigkeit des dotierten Pflastersystems von 
auBen erzielen. Mit dieser Produkteigenschaft konnen somit von.auBen durch den Trager Substanzen an dw Kontaktstelle 
dotierter Kleber/Haut auch zu spateren Zeiten nach der eigentlichen Applikatipn herangebracht warden (Flussigkeit aut- 
30 traufeln wischen, etc.). Diese Substanzen kSnnten zum Beispiel eine zusatzliche Enhancerwirkung beiimaltenoder die 
medikamentbse Wirkung starten, schwachen oder fur eine entsprechende Konsumentenauslobung geeignet moduheren. 

Durch die Schaumung der Vorrichtung imd die dadurch entstandenen offenen Pore^ 
eines an sich porosen Tragers die mit der Vorrichtung bescbichteten Produkte gut wasserdampf- und luftdurchlassig. Die 
benotigte Vorrichtungsmerige wird erheblich reduziert ohne Beemtrachtigung und Wirkungsweise.der Vonichtungsei- 

35 ^Durc^Ss Schaumen wird zudem die Viskositat der Vorrichtung in der Regel gesenkfc Hierdurch wird die Schmelz- 
energie erniedrigt und es konnen auch mermbmstabile TrageiirateriaUen direkt bescmchtet werden. ■ 

Vorteilhaft insbesondere fur die Verwendung bei memzinischen Produkten ist weiterhin, wenn.die dotierte Masse par- 
tiell auf dem Tragermaterial aufgetragen ist, beispielsweise durch Rasterdruck, Thermosiebdfuck, Thermoflexodruck: 
40 oder Tiefdruck, denn im Vollstrich selbstklebend ausgerustete Tragermaterialien konnen unter ungiinstigen Vorausset- 
zungen bei der Applikation mechanische Hautirritationen hervorrufen. , .. D - 

Femer kann die Klebemasse beispielsweise auch aufgespriiht werden, was ein mehr oder weniger unregelmaJJiges 

A rS g ptSelleAuftra g! erm6gUcht durch geregelte Kanaie. die Abfuhrungdes transepidermalen Wasserveriu«es -und 
verbessert das Ausdampfen der Haut beim Schwitzen insbesondere bei der Verwendung yon luft- und wasserdampf- 
durchlassigen Tragermaterialien. Hierdurch werden Hautirritationen, die durch Stauungen der Korperflussigkeiten.her- 
vorgerufen werden, vermieden. Die angelegten Abfflhrungskanale ^ermoglichenein Ableiten. . . - ... _ 

Bevorzugt wird der Auftrag in Form von polygeometrischen Kalotten und ganz besonders.yon solchen Kalotten, bei 
denen das Verhaltnis Durchmesser zu Hohe kleiner 5 :. 1 list. Weiterhin ist auch der Aufdruck.anderer Fprmen und ; Muster 
auf dem Tragermaterial mogUch, so beispielsweise ein Druckbild in Form alphanumerischer Zeichenkombinationen Oder 
Muster wie Gitter,.Streifen und Zickzacklinien. . ■ . • 

Die dotierte Masse kann gleichmaBig auf dem Tragermaterial verteilt sein, sie kann aber auch funktionsgerecht rur.das 
ProduktUber die Flache unterschiedlich stark Oder ;dicht. aufgetragen sein. . - : : s ... . 

Das Prinzip des Thermosiebdrucks besteht in der Verwendung einer rotierenden beheizten, nahdosen, trormneJlpnru- 
gen perforierten Rundschablone, die iiber eine Diise mit der bevorzugten Masse beschickt wird. Erne spezieU geformte 
Diisenlippe (Rund- oder Vierkantrakel) preBt die iiber einen Kanal eingespeiste Masse durch die Perforation. der Scha- 
blonenwand auf die vorbeigefuhrte Tragerbahn. Diese wird ; mit, einer Geschwindigkeit, die .der Umgangsgeschwindig- 
keit der rotierenden Siebtrommel entspricht, mittels einer. Gegendruckwalze gegen den AuBenmantel der.beheizten Sieb- 

trommel gefiihrt. •• « .'" • '• ■ .i . .' ■■ ' • '•• ■ : ' 

60 Die :Ausbildiing der kleinen dotierten Kalotten geschieht dabei nach:folgendem Mechamsmus:. 

Der Dusenrakeldruck fordert die dotierte Masse durch die Siebperforation an das Tragermatenal. Die GroBeder ausge- 
bildeten Kalotten wird durch den Durchmesser .des Siebloches yprgegeben.: Entsprechend der Transportgeschwinoigkeit 
der Tragerbahn (Rotationsgeschwindigkeit der Siebtrommel) , wird das Sieb- vom Trager abgehoben. Bedingt durch die 
hohe Adhasion der Selbstklebemasse und die innere Kohasion des Hotmelts wird von denauf dem Trager bereus haften, 
65 den Basis der Kalotten der.in den Lochem begrenzte Mjrrat an.HeiBschmelzselbstklebemasse konturenscharf ^^abgezogen 
beziehungsweise diirch den Rakeldruck-auf den Trager.gef6rdert, • , . , ,., • ... 

Nach Beendigung dieses Transportes formt sich, abhangig von der Rheologie der HeiBschmelzselbstklebem^se uber 
der vorgegebenen Basisflache die mehr oder weniger stark gekriimmte Oberflache der Kalotte. Das Verhaltnis Hohe zur 
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Basis der Kalotte hangt vom Verhaltnis Lochdurchmesser zur Wands tarke der Siebtrommel und den physikalischen Ei- 
genschaften (FlieBverhalten, Oberfiachenspannung und Benetzungswinkel auf dem Tragermaterial) der Selbstklebe- 
masseab, 

Bei der.Siebschablone im Thennosiebdruck kann das S teg/Loch- Verhaltnis kleiner 3 : 1 sein, bevorzugt kleiner oder 
gleich 1 : 1, insbesondere gleich 1 : 3. • ~ • . • ,5 

Der beschriebene Bildungsmechanismus der Kalotten erfordert bevorzugt saugfahige oder zumindest von der doiier- 
ten Masse benetzbare Tragermaterialien . Nichtbenetzende Trageroberflachen miissen durch chemische oder physikali- 
sche Verfahren vorbebandelt werden. Dies kann durch zusatzlich£ MaBnanmen wie zum Beispiel Coronaentladung oder 
Beschichtung mit die Benetzung verbessernden Stbffen gescheheh: . ■ . - * ■ 

Mit dem aufgezeigten Druckverfahren kann die GroBe und Form der Kalotten definiert festgelegt werden. Die fur die 10 
Anwendung relevanten Klebkrafrwerte, die die Qualitat der erzeugten Produkte besummen, begen bei sachgerechter Be- 
schichtung in sehr engeri Toleranzen. Der Basisdurcrrrhesser der Kalotten kann von 10 pin bis 5000 um gewahlt werden, 
die Hohe der Kalotten von 20 um bis ca. 2000 urn, bevorzugt 50 um bis 1000 um, wobei der Bereich kleiner Durchmes- 
ser fur glatte Trage^.der mit grbBerem Durchmesser und groBererKalottenhohe futTauhe oder stark porige Tragermate- 
rialien vorgesehen ist. * l v ■*:•;;..-.* J . 15 

Die Pdsiuonienmg der Kalotten auf demTrager wird durch die in weiten Grenzen variierbare Geometrie des Auftrags- 
werkes, zum Beispiel Gravur- oder Siebgeometrie, definiert festgelegt. Mit Hilfe der aufgezeigten Parameter kann uber 
einsteUbare GrdBen d^ gewunschte Eigerischaftsprofil der Beschichtung*, abgesurrimt auf die yerschiedenen Tragerma- 
terialien und Anwendurigen, sehr genau emgesteUt werden. . ' 

Das Tragermaterial wird bevorzugt mit einer Geschwindigkeit von groBer 2 m/min, bevorzugt 20 bis 220 m/min, be- 20 
schichtet, wobei die Beschichtungstempefatur groBer als die Erweichuhgstemperatur zu wahlen ist. 

Die dotierte Vorrichtung kann mit einem Flachengewicht von groBer 15 g/m 2 , bevorzugt zwischen 90 g/m 2 und 
400 g/m 2 , ganz besonders bevorzugt zwischen 130 g/m 2 und 300 g/m 2 , auf dem Tragermaterial aufgetragen sein. . 

Der prozentuale Anteil, der mit der dotierten Vorrichtuhg beschichteten Flache sollte rnindestens 20% betragen und 
kann bis zu ungefahr 95% reichen, fur spezielle Produkte bevorzugt 40% bis 60% sowie 70% bis 95%. Dieses kann ge- 25 
gebenenfalls durch Mehrfachapplikation erreicht werden, wobei gegebenenfalls auch \brrichtungen mit unterschiedli- 
cben Eigenschaften und Dbtierungen eingesetzt werden- konnen. 

Die {Combination der dotierten Vorrichtungen'und der parti ellen Beschichtung sichert auf der einen Seite eine sichere 
Verklebung des medizinischen Produktes auf der Haut, auf der anderen Seite sind zumindest visuell erkennbare allergi- 
sche oder inechanische Hautirritatiorien ausgeschlosseri, auch bei einer Anwendung, die sich iiber mehrereTTage er- 30 
streckt. * ; ' • . ' ■■" v . 

r Die Epilation entsprechender Korperregionen und der Massetransfer auf die Haut sind aufgrund der hohen Kohasivitat 
der Vorrichtung vernachlassigbar, weil die Vorrichtung nicht an Haut und Haar verarikert, vielmehr ist die Verankerung 
der Vorrichtung auf dem Tragermaterial mit bis zu 12 N/cm (Probenbreite) fur medizinische Anwendungen gut.' * 

Durch die ausgeformten Sollbmchstellen in der Beschichtung werden Haudagen beim Ablosen nicht mehrrnit- oder 35 
gegeneinander verschoben. Das Nichtverschieben der Hautlagen und die geringere Epilation fuhren zu einerri bisher 
nicht gekannten Grad der Schmerzfreiheit bei solchen stark klebenden Systemen. Weiter unterstutzt die individuelle bio- 
mechanische Stetierung, welche eine nachweisliche Absenkung der Haftkraft dieser Vorrichtung erwirkt, die Ablosbar- 
keit "• *«.'•"■ ; . ■ , - , - : ' 

Je nach Tragermaterial und dessen Temperaturempfindhchkeit kann Masse direkt aufgetragen sein oder zuerst auf ei- 40 
nen Ililfstrager aufgebracht und dann auf den endgultigeri'Trager transf eriert werden. ^ ' 

Auch ein riachtragliches Kalandem des beschichteten Produktes und/oder eine Vorbehandlurig des Tragers, wie Coro- 
nabestrahlung, zur besseren Verankerung der Klebeschicht kann vorteilhaft sein 

Weiterhin kann eine Behandlung der Masse mit einer Elektronenstrahl-Nachvernetzung oder einer UV-Bestrahlung zu 
. emer Verbesseruhg der gewunscfiten Eigenschaften fuhren. * * . " 45 

Als Tragermateriaiien eignen sich alle starren und elastischen Flachengebilde aus synthetischen.und natiirlichen Roh- 
stoffen. Beyorzugt sind Tragermaterialien die nach Applikation der Klebenaasse so eingesetzt werden konnen, daB sie Ei- 
genschafteh erries funktionsgerechten Verbandes erfullen. 

" Beispielhaft sind Textilien wie Gewebe, Gewirke, Gelege, Vliese, Larninate, Netze, Folien, Schaume und Papiere auf- 
gefuhrt. Weiter' konrien diese Materialien vbrbeziehungsweise nachbehandelt werden. Gangige :Vorbehandlungen sind 50 
Corona und Hydrophobieren; gelaufige Nachbehandlungen sind Kalandern, Tempern, Kaschieren,: Stanzen und Eindek- 
ken; *" ""'^ *.•:..» . .» . ■*:./•,;.•.-. \- . * ; ; . ■ . 

Das rnit der Masse beschichtete Tragermaterial kann* eine Luftdurchlassigkeit von groBer 1 cm 3 /(cm 2 * s), bevorzugt 
groBer IS cni 3 /(cm 2 • s), ganz besonders bevorzugt groBer -70 cm 3 /(cm 2 * s), aufweisen, des weiteren eine Wasserdampf- 
durchlassigfceit von groBer 500 g/(in 2 * 24 h), bevorzugt groBer 1000 g/(m 2 * 24 h), ganz besonders bevorzugt groBer 55 
2000 g/(m 2 - 24 h). - - - 1 . . ' 

SchlieBlich .kann die ^ Vorrichtung nach derri Beschichtungsvorgarig mit einem klebstoffabweisenden Tragermaterial, 
wie silikoriisiertes Papier, eingedeckt oder rnit einer Wundaurlage oder einer Polsterung versehen werden.. 

AnschlieBend werden die Vorrichtung in der gewunschten GroBe ausgestanzt. 

Besonders vorteilhaft ist; daB die Vorrichtung sterilisierbar, bevorzugt Y-(gamma) sterilisierbar; ist. Dieses ist beson- 60 
ders geeign'et fur eine nachtrSgliche Sterilisation eines Polymersystems auf Blockcopolymerbasis, welche keine Doppel- 
bindungen enthalten. Dieses gilt ins besondere fur' das erfihdunggemaBe StyTOl-Propyien-Ethylen-Styrol-Blockcopoly- 
merisate. Es treten hierbei'keine fiir die Anwendung signifikanten Anderungen in den Eigenschaften auf. 

Die erfindungsgemalie Vorrichtuhg kann eine Klebkraft von rnindestens 1,5 N/cm aufweisen, besonders eine Kleb- 
kraft zwischen 2,5 N/cm und 5 N/cm.- Auf anderen Untergriinderi konnen hohere Klebkrafte erreicht werden. 65 

Im folgenden sollen besonders vorteilhafte Pflaster derErfindung'beschreiben werden, ohne die Erfindung dadurch 
unnotig emschrankeri zu wolleri..' • * ' j - : . . . v * . 



-JET 



III!. I I ! !l I . ! I I . II ! I II 



1 J Ml II I I II 



10 



DE 198 04 604 A 1 

Beispiel 1: 

ErfindungsgemaB wurde eine Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen hergestellt; welche einen hyperaraisieren Wirk- 
stoff enthait. Die Vomchtung kann aufgrund ihrer nachfolgend beschriebenen Eigenschaften zur Anwendung als Rheu- 
mapflaster dienen, welches auch aufgrund der guten Klebetechnischen Eigenschaften mehrtagig an Gelenken des 
menschlichen Bewegungsapparates zu appliziereri ist; ■' • ' ' 

Das Tragermaterial be$tand aus einem unelastischen Baumwollgewebe mit einer Hbchstzugkraft von groBer 80 N/cm 
• und einer H^hstzugkraft-De^uiig von Weiner 20' '%: " ; ^, . • 

Diese Schmelzhaftklebemasse setzte ^ sich wie folgt 2^sammen: 1 ^ 



- ein SEPS Blockcopolymef, welches aus harteri und weichen Segmenten besteht und einem Styrolgehalt un Poly- 
mer von 13 Mol.-%; der Anteil an der IQebemasse betragt: 35 Gew.-% (Kiiraray Co/) ' 

'- em Parafnrikohlenwassersto^ 

- ein Alterungsschutzmittel mit einem Anteil von weniger als 1,0 Gew.-% (Irganox 1010 Ciba) * " 
15 - ein hyjjeramsierenfer Wir^ r. 

Die eingesetzten Kleberkomponenten wurden hi einem Tliefmomischer bei L85°C 3,5 homogenisiert. Der Wirkstoff 
wurde iirder Abkuhlphase bei 120°C zugegeben und weitere 35 im^ 

Der Erweichungspunkt dieser Klebemasse betrug ca. 85°C (DIN 52011), und die Klebmasse zeigte eine Viskositat von 
20 2100 mPas bei 150°C (DIN 5301 8, Brookfield DV II, Sp. 21). Die Glasubergang betrug nach o. g. Methode-10°C. 

Die Selbstklebemasse wurde mit einer Diise v6llflachig auf den Trager appliziert Die direkte Beschichtung erfolgte 
mit 50 m/min bei einer Temperatur von 120°C. Das Tragermaterial wurde mit 170 g/m beschichtet. _ 
* Das so hergestellte Pflastermaterial zeigt eine vergleichbar gute Freisetzung (Uberatibnsstudie) des Wirkstoffs.. Nach 
24-stiindiger in vitro- Anwendung an Schweinhaut wurden 15% der Pflasterladung dermal absorbiert. 
25 Nach der Applikation wurden keine Hautimtatiorieh festgestellt. f • * 1 

Patentanspriiche 

1 Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen, dadurch gekennzeichnet, daB die Vofrichtung bei einer Frequenz von 
30 0,1 rad/s eine Glasubergangstemperatur von kleiner 15°C, einen SEPS-Blockcopolymeranteil von wenigstens 

3 Gew.-% aufweist und mindestens einen lokal oder systemisch wirkenden Stoff enthait. 

2. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung unter- 
schiedliche wirkende Stotfe enthalL * 

3. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem vorangegangenen Anspruch, daB dadurch ge- 
35 kennzeichnet, daB die Vorrichtung den oder die Wirkstoffe in einer Menge von 0,01 bis 60 Gew.-%, bevorzugt von 

0,1 bis 20 Gew.-%, enthait. . . . , 

4. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem vorangegangenen Anspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB weitere Polymere in der Vorrichtung enthalten sind, welche bevorzugt auf Blockcopolymeren basie- 
ren. 

40 5. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die weiteren Polymere 

wenigstens eine harte Phase A auf Basis von Styrol oder dessen Derivaten und wenigstens eine weiche Phase B auf 
Basis von Ethylen, Butylen, Propylen, Isopren, Butadien oder deren Mischungen, bevorzugt Ethylen und Butylen, 
besitzen. 



oesnzen. 

6. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB Anspruch 4, daB die Vorrichtung auf Basis von Di-(A-B)- und/oder 
45 Tri-(ABA)-Blockcopolymeren aufgebaut ist mit einem Anteil an Di-Blockcopolymeren von weniger als 80 Gew.- 

%. • 

7. " Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der gesamte Styrolanteil 
im Polymersystem niedriger als 35 Gew.-%, bevorzugt 5 Gew.-% bis 30 Gew.-%, ist. 

8. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem der vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
f so kermzeichnet, daB die Vorrichtung klebend, bevorzugt selbstklebend ist. 

9. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem vorangegangenen Anspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung eine HeiBschmelzklebemasse ist, bestehend insbesondere aus 

a) 5 Gew.-% bis 90 Gew.-% Blockcopolymere, 

b) 5 Gew.-% bis 80 Gew.-% Klebrigmacher wie Ole, Wachse, Harze und/oder deren Mischungen, bevorzugt 
55 Mischungen aus Harzen und Olen, 

c) weniger als 60 Gew.-% Weichmacher, 

d) weniger als 15 Gew.-% Additive, 

e) weniger als 5 Gew.-% Stabilisatoren, 

f) weniger als 20 Gew.-% Hilfsstoffe zur Freigabe der Wirkstoffe 
60 g) weniger. als 60 Gew.-% Wirkstoff oder Wirkstoffe. 

10. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem vorangegangenen Anspruch, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die HeiBschmelzselbstklebemasse bei einer Frequenz von 0,1 rad/s eine dynamisch-komplexe Glas- 
ubergangstemperatur von weniger als 3°C, bevorzugt von -3°C bis -30°C, ganz besonders bevorzugt von -9°C bis 
-25°C, aufweist. 

65 11. Vomchtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem vorangegangenen Anspruch, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Vorrichtung. geschaumt wird. 

12. Vorrichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem der vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schaumungsgrad der Vorrichtung mindestens 5 VoL-% betragt, vorzugsweise 10 Vol.-% bis 
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75 Vol.-%, besonders bevorzugt 50 Vol.-%. 

13. Vonichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem der vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, da£ die Vomchtung partiell auf einem Tragermaterial auf getragen wird, insbesondere durch Raster- 
druck, Thennosiebdruck, Thexmoflexodruck oder Tiefdruck. . 

14. Vonichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens einem der vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
kerinzeichnet, daB die Vonichtung auf ein Tragermaterial aufgespriiht ist - ■ - , . . * • 

15. Vonichtung zur Freigabe yon Stoffen gemaB mindestens einem der yqrangegangeneri Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vonichtung in Form von polygeometrischen, Kalotten auf das Tragermaterial gebracht wird, 

16. Vonichtung zur Freigabe von Stoffen gemaft mindestens. einem der, ypi^gegangenen Aiisr^ch, d^urch ge- 
kennzeichnet, daB die Vonichtung mit einem Flachengewicht von groBer 15 g/m 2 , bevorzugt zwischen 90 g/m 2 und 
400.g/m 2 , ganz besonders bevorzugt zwischen 130 g/m 2 und 300 g/m 2 , auf dem Tragermaterial aufgetragen ist. 

17. Vonichtung zur. Freigabe yon Stoffen gemaB mindestens einem der. vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der prozentuale Anteil der mit der Klebemasse^bescMchteten Flache mindestens 20% betragt, be- 
vorzugt 40% bis ,60%; ganz besonders, bevorzugt 70%,))is 95%... . . > . 

18. Vonichtung zur Freigabe<yqn Stoffen gemaB mindestens einem der vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das mit der geschaumten Vonichtung, beschichtete Tragermaterial eine Luftdurchlassigkeit von 
groBef 1 cm 3 /(cm 2 - s), bevorzugt groBer 15 cm 3 /(cm 2 • s),.ganz,besonders. bevorzugt groBer 70 cm 3 /(cm 2 * s), und 
eine Wasseniampfdurchlassigkeit von groBer 500 g/(m 2 - 24 h) r bevorzugt groBer 10CK) g/(m 2 - 24 h),,ganz beson- 

. ders bevorzugt groBer 2000 g/(m 2 ■ 24 h) aufweisL ■ ... . 

* 19. Vonichtung zur Freigabe -von Stoffen gemaB mindestens einem- der. vprangegangjenen- Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vomchtung sterilisierbar, bevorzugt y (gamma)-sterilisierbar, ist. 

20. Vonichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB mindestens, einem der vorangegangenen Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vonichtung eine Klebkraft yon mindestens, 1,5. N/cm, besonders eine Klebkraft zwischen 
2,5 N/cm und 5 N/cm, aufweist. . ... *• , 

21. Vonichtung zur Freigabe von Stoffen gemaB rmndestens einem der vorangegangenen Anspruch, erhalten nach 
dem Schaum-Mix-System-Verfahren. 



10 



15 • 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



9 



J . I II ■ I I I! I I 



- Leerseite 



